SIGRAFLEX® EMAIL

Edelstahlfolienverstéirkte, klebstofffreie Dichtungsplatte aus Graphit
speziell zur Verwendung in PTFE-Hillendichtungen

SIGRAFLEX® EMAIL wurde speziell fir den Einsatz
in PTFE-ummantelten Flachdichtungen entwickelt.

SIGRAFLEX EMAIL ist eine mehrlagige Dichtungs-
platte aus flexibler Graphitfolie (Typ Z), die mit
zwei 0,05 mm dicken Edelstahlfolien verstéarkt ist.

SIGRAFLEX EMAIL wird in den Plattenstarken
2 mm und 3 mm gefertigt. SIGRAFLEX EMAIL der
Plattenstdrke 2 mm besteht aus zwei 0,5 mm di-
cken &ufleren und einer 1,0 mm dicken inneren
Lage flexiblen Graphits der Dichte 1,1 g/cm3. Die
3 mm starken SIGRAFLEX EMAIL-Platten bestehen
aus drei 1,0 mm dicken Lagen flexiblen Graphits
der Dichte 1,1 g/cm3. Der Verbund wird kleber-
frei nach einem speziellen Verfahren realisiert und
entspricht damit héchsten Ansprichen an die
Festigkeit auch bei erhéhten Temperaturen.

Anwendungen

e Fir emaillierte Rohrleitungen, Behdalter, Stutzen
und Montageéffnungen wird mit dieser asbest-
freien Weichstoffeinlage eine PTFE-ummantelte
Flachdichtung mit deutlich verbessertem Eigen-
schaftsprofil erreicht.

e Fur PTFE-ummantelte Flachdichtungen in Stahl-
rohrleitungen mit erhdhten Anforderungen an
die Betriebssicherheit, Dichtheit und Produkt-
reinheit (aggressive, gesundheitsgeféhrdende
Medien; Betriebsstoffe nach Klasse | / TA Luft;

Pharmabereich)

Eigenschaften

Durch die gute Rickfederungseigenschaft des
Graphits, die Edelstahlfolieneinlagen und die
kleberfreie Verbindung der einzelnen Schichten
wird eine deutliche Verbesserung der dichtungs-
technischen Eigenschaften von PTFE-Hillendich-
tungen erreicht:

e Das seitliche Abgleiten von Graphitschichten
bei unverstérkten oder geklebten Graphiteinla-
gen infolge von FlieBvorgdangen der PTFE-Hille
wird durch die kleberfreien Metalleinlagen ver-
hindert

e Durch das hohe Rickfederungsvermégen des
flexiblen Graphits, auch bei hohen Temperatu-
ren, wird das PTFE-typische Kalt- und Warm-
flieBverhalten kompensiert

e Aufgrund der auBBerordentlich guten chemischen
Bestandigkeit, der hohen Temperaturstabilitat
und des guten Abdichtvermégens dieses opti-
mierten Einlagewerkstoffes wird auch bei Be-

schédigungen der PTFE-Hulle ein hohes Maf3
an Leckagesicherheit gewdhrleistet

e Hohe Berstsicherheit durch zwei Metalleinlagen

e Hohe Anpassungsféhigkeit und damit gute Fla-
chenpressungsverteilung durch die gute Kom-
pressibilitét des flexiblen Graphits auch bei
Flanschverzigen, ohne die Geféhrdung des
emaillierten Bauteils

e Langzeitstabiles Kompressions- und Rickfede-
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SIGRAFLEX® EMAIL

rungsverhalten ermdglicht die Herstellung nach-
zugsarmer PTFE-Hullendichtungen

e Gute Handlingeigenschaften durch hohe Stei-
figkeit und Festigkeit

e Sehr gute Stanzbarkeit
e Asbestfrei und gesundheitlich unbedenklich

e Hohe Alterungsbestandigkeit der Gesamtdich-
tung (PTFE/Graphit/Edelstahl)
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Flachenpressung [N/mm?]

A 2xV20011Z3E + Wellring + 2 x 0,5 mm TFM 1600
® V30011Z3E + 2 x 0,5 mm TFM 1600

Lieferformen

SIGRAFLEX EMAIL-Platten sind in folgenden Ab-
messungen verfigbar:

Abmessung [mm] Typ
1.500 x 1.500 x 2,0 V20011Z3E
1.500 x 1.500 x 3,0 V30011Z3E

Ausfihrungsempfehlungen fir
PTFE-ummantelte Flachdichtungen

Die folgenden Ausfihrungsempfehlungen basie-
ren auf einem Dichtungskonzept, das gemein-
sam mit fohrenden Grounternehmen der che-
mischen Industrie entwickelt wurde. Folgende
Qualitatskriterien for Emaildichtungen wurden
festgelegt:

e Hohe Dichtheit mit/durch PTFE-Hulle

e Gute Dichteigenschaften auch bei beschédig-
ter PTFE-HGlle

e Méglichst geringe Notwendigkeit des Nach-
ziehens, jedoch nachziehbar

e Dauerbelastbarkeit bis 230 °C (abhangig vom
Betriebsdruck)

e Gute Langzeit-Rickfederungseigenschaften
e Robustes Handlingverhalten
e Gutes Preis-/Leistungsverhélinis

e Ginstige Gesamtkosten (Dichtung, Montage,
Nachziehen)

e Berstsicherheit und Ausblassicherheit

PTFE-ummantelte Flachdichtungen werden bis
DN 200 in 4 mm dicker Ausfihrung mit einer
3 mm dicken Weichstoffeinlage aus SIGRAFLEX
EMAIL ohne Wellring ausgefthrt. Dariber hin-
aus werden folgende Ausfihrungsempfehlungen
gegeben:

Weichstoffeinlagen

<200 - 1 x3 mm
250 - 1 2 x2 mm
450
500 — 1 2x 3 mm
800
> 800 1 4 x2 mm*

* Uberlappte Ausfihrung

e Bei Flanschverzigen > 0,5 mm wird mit
SIGRAFLEX STANDARD in  Segmenten zwi-
schen Wellring und Graphitauflage aufgefit-
tert.

e Der Wellring sollte aus 0,5 mm starkem Edel-
stahlblech 1.4571 gefertigt sein sowie eine
Wellenbreite von 3 mm und eine Hdhe von
1,5 mm besitzen. Der Wellring muss gratfrei
gefertigt sein und am Innendurchmesser mittig
auslaufen.

e Die PTFE-Hulle soll einen abgerundeten In-
nenrand und eine innen liegende Diffusions-
sperre von mindestens 3 mm besitzen. Als Di-
cke fir die Auflage wird 0,5 mm empfohlen.



Ausfihrungsempfehlung bis DN 200:
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Mit Weichstoffeinlagen auf Basis von flexiblem
Graphit werden bei PTFE-ummantelten Flachdich-

tungen deutlich verbesserte Eigenschaften erzielt.

SIGRAFLEX EMAIL + PTFE-Hille

lt- oder asbestfreie Faserplatte + PTFE-Hlle

Schraubenspannung

PTFE-Flachdichtung

Y

Zeit

SIGRAFLEX® EMAIL

Montagehinweise

e Die Dichtflachen missen sauber, trocken und

fettfrei sein. Es durfen nur unbeschdadigte Dich-
tungen ohne Verwendung von Trennpasten ein-
gebaut werden.

Die Flansche sollen bei der Montage zueinan-
der zentrisch stehen, da insbesondere bei email-
lierten, balligen Dichtflachen  Undichtheiten
durch versetzt stehende Flansche auftreten kén-
nen. Die Flansche sollten planparallel ausge-
richtet sein. Die Schrauben missen zundchst mit
ca. 50 % des maximalen Anzugsmomentes Uber
Kreuz angezogen werden. Im zweiten Durch-
gang mit ca. 80 %, und erst im dritten mit vol-
lem Anzugsmoment anziehen. Alle Schrauben
missen die vorgeschriebene Vorspannkraft be-
sitzen. Bei Flanschverzigen > 0,5 mm ist mit
SIGRAFLEX STANDARD aufzufittern. Hierzu
kann unsere Technische Information ,Einbau-
vorschrift fir aus Segmenten zusammengesetzte
Dichtungen” angefordert werden.

Da infolge der Kalt- und Warmflussneigung der
PTFE-Hulle die Vorspannkraft nach der Monta-
ge und nach Temperaturwechsel nachlésst, ist
ein Nachziehen der Schrauben mit vorgegebe-
nem Anzugsmoment bei bestimmten Betriebs-
bedingungen empfehlenswert. Uber 100 °C
wird ein Nachziehen generell empfohlen, wobei
das Nachziehen der Schrauben im kalten Zu-
stand erfolgen sollte. Bei geringer Innendruck-
und Temperaturbelastung kann darauf verzich-
tet werden.

Der Einsatzbereich von PTFE-ummantelten
Flachdichtungen ist durch die mechanischen Ei-
genschaften emaillierter Flansche bestimmt. Auf
Grund der geringen Belastbarkeit emaillierter
Flansche empfehlen die Hersteller emaillierter
Behdalter und Rohrleitungen relativ niedrige Flé-
chenpressungen.

Konkrete An- und Nachzugsempfehlungen wer-
den von Emailbehdélterherstellern angegeben.

Die maximal zuldssigen Anzugsmomente bei
emaillierten Flanschen werden von diesen Her-
stellern festgelegt und sind in jedem Fall einzu-
halten, da Uberschreitungen Schaden an der
Emailleschicht verursachen kénnen und somit
Garantieanspriche verfallen.



SIGRAFLEX® EMAIL

Bitte fordern Sie dariber hinaus unsere ausfihr-
lichen Montagehinweise an.

Werkstoffdaten des SIGRAFLEX® EMAIL-Plattenmaterials

Materialtyp V20011Z3E V30011Z3E
Dicke mm 2 3
Rohdichte des Graphits g/cm?d 1,1
Aschegehalt des Graphits % <0,15
(DIN' 51903)
Angaben zur Edelstahleinlage

Werkstoffnummer 1.4401

Dicke 0,05

Anzahl 2
Gasdurchlassigkeit nach

DIN 3535 Teil 4 cm?/min <0,8 <1,0

DIN 28090 Teil 1 mg/(s'm) < 0,08 < 0,1
Druckstandfestigkeit (DIN 52913) N/mm?2 > 48

OD 16h, 300 °C, 50 N/mm?
Dichtungskennwerte (DIN E 2505)
fur Dichtungsbreite b, = 20mm

G N/mm? 20 20
Gy N/mm? 130 120
O80; 300°C N/mm? 110 100
m 1,3
Verformungskennwerte (DIN 28090-2)
Kaltstauchwert S % 30 - 40
Kaltrickfederungswert bei 20 °C Sy % 4-5
Warmsetzwertwert Epsw % < 4
Warmrickfederungswert bei 300 °C gy % 3-4
Definitionen
Gw Mindestpressung zum Vorverformen

(Diese Mindestflachenpressungen gelten fir ein Dichtheitskriterium, wie es bisher bei It-Dichtungen Gblich war. Wird eine hdhere
Dichtheit gefordert, so empfehlen wir eine héhere Flachenpressung. Siehe Broschire ,SIGRAFLEX® Produkte aus flexibler Graphitfolie’).

Oy Mindestfléchenpressung im Betriebszustand, wobei o5, das Produkt aus Betriebsdruck und dem Dichtungsfaktor m fir den Prif- und
Betriebszustand ist (6gy = p * m)

Gvo Maximal zuléssige Fléchenpressung bei RT

G0 Maximal zuléssige Fléchenpressung im Betriebszustand

m m = ogy /p;

Eksw Stauchung und Kompressibilitat unter einer Fléchenpressung von 35 N/mm?

Ekrw Rickfederung nach der Entlastung von 35 N/mm?2 auf 1 N/mm?

Ewsw Setzen (Kriechen) der Dichtung unter einer Fléichenpressung von 50 N/mm2 bei 300 °C nach 16 h
Ewrw Rickfederung nach Entlastung von 50 N/mm?2 auf 1 N/mm?

Die prozentualen Dickenénderungen von gcsw, &qw, €wsw und ewrw beziehen sich auf die Ausgangsdicke der Dichtung.

S



Werkstoffdaten der PTFE-ummantelten Flachdichtung,

entsprechend unseren Ausfihrungsempfehlungen

SIGRAFLEX® EMAIL

Materialtyp
Weichstoffeinlage V30011Z3E 2 xV20011Z3E
PTFE-Halle Hostaflon® TFM 1600 Hostaflon® TFM 1600
Wellring - 1.4571
Gesamtdicke mm 4,0 6,5
Gasdurchlgssigkeit nach
DIN 3535 cm3/min < 0,01
DIN 28090 Teil 1 mg/(sm) < 0,001
Druckstandfestigkeit (DIN 52913) N/mm?
OD 16 h; 150 °C; 30 N/mrm2 216 214
Dichtungskennwerte (DIN E 2505)
for Dichtungsbreite by = 20 mm
Gy N/mm? 8 8
Gy N/mm? 60 80
O80; 200°C N/mm? 50 50
m 1,1
Verformungskennwerte
(DIN 28090-2)
Kaltstauchwert B % 30 - 40 30 - 40
Kaltrickfederungswert bei 20 °C Sray %
3-4 2-3
Warmsetzwert Swsw % 5-6 4-5
Warmrickfederungswert bei 300 °C Swrw % 2-3 2-3

® eingetragene Marken von Unternehmen der SGL Group

032011/0 3NA Printed in Germany

Die Angaben in dieser Druckschrift entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und sollen iiber unsere Produkte und deren Anwendungsmdéglichkeiten informieren. Sie
haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften fiir einen konkreten Finsatzzweck zuzusichern. Etwaige bestehende gewerbliche Schutzrechte sind zu berticksichtigen.
Eine einwandfreie Qualitit gewihrleisten wir im Rahmen unserer ,,Allgemeinen Verkaufsbedingungen®.

Graphite Specialties | SGL CARBON GmbH
Telefon +49 8271 83-2276 | expandedgraphite@sglcarbon.de
www.sigraflex.de | www.sglgroup.com

@ SGL GROUP

THE CARBON COMPANY



	Materialtyp
	V20011Z3E
	Materialtyp
	 Wellring



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


